PERFIL DE APLICACION

ZSCHIMMER & SCHWARZ ESPANA S.A empresa de
productos quimicos para la industria cerdmica, instala
en su planta de Villarreal un sistema MES basado en el
producto AFProduccién de Antonio Font S.L. y las
plataformas de software de Rockwell Automation.

La sede central de la compania.
LA COMPANIA:

- Laempresa Zschimmer & Schwarz es una multinacional de origen aleman,
dedicada a fabricar productos auxiliares para diferentes sectores
industriales.

- La planta de Villarreal (Castellén) produce aditivos quimicos para el sector
ceramico.

- La planta esta formada por varios reactores de mezcla de gran capacidad
y flexibilidad

PROYECTO:

ZSCHIMMER & SCHWARZ Espafia S.A. adjudicé la implantacion del control
de produccion de la planta a Antonio Font S.L., y su producto AFProduccion
basado en las plataformas de software y hardware de Rockwell Automation.

Como colaborador habitual de Rockwell Automation, Antonio Font S.L.
proporciona soluciones para la industria, orientadas al control de procesos,
supervisién y gestion de la informacién desde la década de los 90. Su amplia
experiencia en el sector industrial y su personal altamente cualificado, le han
permitido, por medio de su producto MES (Manufacturing Execution System)
AFProduccion, la adjudicacion de dicha solucion.
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DESAFIO

La implantacién de dicho sistema en la planta de
fabricacion, supuso un reto para el equipo de
Integracién, puesto que se debia realizar estando la
planta en plena produccién.

El equipo de consultoria de Antonio Font, S.L. tuvo
que planificar junto con los responsables de
ZSCHIMMER & SCHWARZ ESPANA, S.A. todos los
hitos logrando una integraciéon en campo y una puesta
en marcha del sistema que no afecté6 en modo alguno
a la produccion en curso.

OBJETIVOS DEL PROYECTO:

Los objetivos a alcanzar eran, el desarrollo e
implantacién del Sistema MES para el control de la
produccién, que contempla los siguientes aspectos:

- Automatizacion de los reactores de mezcla.

- Informacion sobre la planificacion de la produccién.

- Automatizacion de las érdenes de produccion.

- Establecimiento de diferentes modos de produccién
(manual y automatica)

- Seguimiento de la produccién - fases del proceso.

- Introduccion parametros del proceso de fabricacion.

- Actualizacién de stock de producto

- Actualizacion de materias primas.

- Control de lotes para la trazabilidad del producto.

- Impresién automatica de etiquetas de producto.

- Presentacion de informacién a los departamentos.

- Crear un conector entre el ERP y el Sistema MES.

LA SOLUCION DE ROCKWELL AUTOMATION:

Una vez definidos los objetivos, se optd por utilizar las
siguientes herramientas:

Arquitectura de Control:

- Gestor de datos y comunicaciones ControlLogix.
- Red Ethernet para el nivel de informacion

- Red Devicenet para el nivel de campo.

- Entradas y Salidas de la familia Point 1/O

- Integracién y conexiones con basculas

- Integracién y lectura de cédigos de barras.

- Terminal de operador Panelview plus en Ethernet.
- Ordenador servidor y 4 puestos de cliente.

Arquitectura de Software:

- Servidor de produccion situado en la sala de
servidores, con capacidad de gestionar la arquitectura
cliente-servidor y la base de datos.

- Puestos cliente distribuidos por planta para,

direccion de planta, departamento de produccién,
laboratorio, jefe de mantenimiento.

www.rockwellautomation.com

FUNCIONALIDADES
Gerencia:

- Monitorizacion en tiempo real del proceso.

- Monitorizacion del almacén de producto.

- Informes de eficiencia.

- Informes de 6rdenes de produccion y estado actual.
- Consumos

Control de produccion:

- Pantallas de generacién de 6rdenes de produccién

- Pantallas de lanzamiento de érdenes de produccién.
- Pantallas para la dosificacién de las materias primas.
- Pantallas para el envasado del producto final.

- Pantallas para la asignacién de lotes - 6rdenes.

Laboratorio:
- Pantallas de caracteristicas del producto.
- Caracteristicas y parametros asociados al producto

- Informacion de lotes, turnos, etc.

Departamento de mantenimiento:

- Informacién de horas de funcionamiento de equipos.
- Informacién y aviso de alarmas.

RESULTADOS:

Para ZSCHIMMER & SCHWARZ ESPANA S.A., la
implantacion del sistema MES vy la utilizacién de
productos estandar de mercado, se tradujo
rapidamente en beneficios de aumento de la
productividad y rendimiento de las instalaciones,
incorporaciéon del mantenimiento preventivo a dicho
departamento, eliminacion de soporte escrito entre
diferentes departamentos, y sobre todo disponer de
una herramienta extraordinariamente Util para
asegurar la calidad en el proceso de fabricacion.
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